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e CETIME mobilise les meilleures compØtences disponibles,  avec des
experts  internes,  des  professeurs  universitaires  et  des  spØcialistes
seniors  spØcialisØs,  à  fin  de  garantir  le  dØveloppement  et  la  montØe
en compØtences de vos ressources humaines.

Nos programmes de formation sont spØcifiquement orientØs vers des
disciplines  techniques  et  sont  conçus  et  ØvaluØs  par  un  groupe
d’experts  dØdiØs  pour  chaque  thŁme.  Les  animateurs  et  experts
restent  pleinement  disponibles  pour  fournir  des  conseils  techniques
et complØter la formation des participants.

Nous adoptons une approche rØsolument pratique, soutenue par les
Øquipements  matØriels  et  technologies  de  pointe  mis  à  disposition
par  le  CETIME.  Parmi  nos  infrastructures  :  18  laboratoires  dØdiØs  au
contrôle de la qualitØ et des performances des produits.

Le  CETIME  est  le  seul  organisme  en  Tunisie  offrant  les  formations
qualifiantes  et  certifiantes  en  matiŁre  de  soudage,  de  Contrôle  Non
Destructif,  de  contrôle  des  appareils  à  pression,  de  contrôle  des
installations  Ølectriques,  de  contrôle  des appareils de levage.

Le CETIME Øtant votre partenaire pour l’accØlØration technologique et
l’amØlioration  de  la  qualitØ  et  de  la  productivitØ,  vous  invite  à  vous
inscrire  dans  une  dynamique  d’amØlioration  contiune,  essentielle
pour suivre les Øvolutions du marchØ.

Le  CETIME  reste  à  votre  entiŁre  disposition  pour  dØvelopper  des
thØmatiques  de  formation  adaptØes  à  vos  besoins  spØcifiques
(Formation à la Carte).



NOS SITES

Centre de recherche numérique de Sfax
Route de Mahdia, km 1,5

Immeuble Farah, Sfax, Tunisie

Siège social : Z.l KsarSaïd,
La Manouba 201Û, Tunisie

Centre de Ressources Technologiques
Pôle de Compétitivité. Hammam Maarouf

4000 - Sousse
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Lieu : Sousse

  
 
 

   

  

  
 
 

   

  

  
 
 

Réf  :  A118  - 1

Durée :  3  jours.

PUBLIC
IngØnieurs ou Techniciens de bureaux d�Øtudes, des services mØthodes et
R&D et toutes personnes souhaitant intØgrer la fabrication additive dans
leur activitØ

OBJECTIFS
� Identifier les solutions technologiques de la Fabrication Additive
� Comprendre  les  Øtapes  :  du  fichier  3D  à  l�impression  3D.
� PrØparer  et  lancer  une  production  sur  la  technologie  DMP.
� Étudier  la  faisabilitØ  d�un  projet.

PROGRAMME
� Introduction gØnØrale de la technologie DMP.
� Introduction  au  logiciel  3Dxpert  et  ses  fonctionnalitØs.
� PrØparation  d�un  fichier  de  fabrication  avec  le  logiciel  3Dxpert.
� PrØparation  de  la  machine  (montage  du  plateau,  prØparation  du  lit  de 

poudre, �).
� Lancement  d�une  fabrication.
� DØchargement  et  finition  des  piŁces  obtenues.

Date :
Session 1
11-13  Février 
Session  2
28-30  Avril
Session 3
09-11 Juin
Session 4
06-08 Octobre
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im
és Procédé de fabrication

de circuits imprimés 
simple face et double 
face à trous métallisés

��

PUBLIC
Concepteurs, techniciens  de  ligne  de  fabrication  de  PCB  ou
d�assemblage  de  cartes, contrôleurs  QualitØ  ou  personnel
d�approvisionnement de PCB

OBJECTIFS
� Se  familiariser  avec  les  diffØrents  procØdØs  de  fabrication  des  

PCBs rigides
� ˚tre  capables  de  prØparer  les  inputs  des  diffØrentes  Øtapes  

de  la fabrication
� PrØparer et fabriquer des circuits imprimØs (cas pratique)

PROGRAMME
� MatØriaux de base
� Process de fabrication des PCBs
� Types et classes de PCB
� Etapes de fabrication d�un PCB double face
� Avantages, inconvØnients et applications d�un PCB simple face
� Avantages, inconvØnients et applications d�un PCB double face
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Lieu : Sousse

  
 
 

   

  

  
 
 

Réf  :  A118  - 2

Durée :  3  jours.

Date :
Session 1
10-12  Juin 
Session  2
03-05  Novembre
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processus et types 
des défauts

�


PUBLIC
IngØnieurs, techniciens  de  production  (PCB  et  PCBa) et  de  contrôle
qualitØ.

OBJECTIFS
� Comprendre les diffØrentes Øtapes de fabrication des PCBs,
� Comprendre les mØcanismes d’apparition des dØfauts,
� Mettre  en  �uvre  le  contrôle  des  circuits  imprimØs, conformØment  

aux exigences des normes.

PROGRAMME
� CritŁres de choix des matØriaux et des technologies
� Classes de prØcision et niveaux de performance
� DiffØrents contrôles et tests critŁres d’acceptation (par rapport à l’IPC 

A600)
� DiffØrents types de dØfauts et leurs causes racines (des exemples) 
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Lieu : Sousse

  
 
 

Réf  :  A118  - 3

Durée :  2  jours.

Date :
Session 1
03-04  Février 
Session  2
28-29  Octobre
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métallographique
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PUBLIC
Technicien de production et responsable qualitØ

OBJECTIFS
� Contrôler la qualitØ de fabrication des circuits imprimØs
� PrØparer  les  Øchantillons  à  contrôler  (Maîtriser  les  techniques  de 

coupe et de polissage)
� Analyser  à  l�aide  d�un  microscope  l�aspect  de  la  coupe  rØalisØe 

(DØtecter les non�conformitØs)

PROGRAMME
� Types de coupe mØtallographique et critŁres de choix
� Les Øtapes clØs pour la rØalisation d�une coupe mØtallographique
� Coupe mØtallographique sur PCBA et quelques dØfauts observables 

en se rØfØrant à l�IPC�A�610
� RØalisation des coupes mØtallographiques sur PCB nus
� RØalisation des coupes mØtallographiques par les participants
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Réf  :  A118  - 4

Durée :  2  jours.

Lieu : Sousse

Date :
Session 1
10-11  Février 
Session  2
18-19  Novembre
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Lieu : Tunis
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Réf  :  A115  -  2

Durée :  2  jours.

Date :
Session 1
15-16  Avril 
Session  2
27-28  Octobre

Interprétation et 
qualification des modes
opératoires de soudage
selon ASME IX &
NF EN ISO 15614-1

PUBLIC
IngØnieurs et techniciens des services BE, mØthodes, industrialisation,
production et qualitØ devant assurer la coordination en soudage dans
leur entreprise.

OBJECTIFS
� Connaître  les  variables  essentielles  et  non  essentielles  pour 

l’Ølaboration des modes opØratoires de soudage prØliminaires en 
vue de leur qualification

� Comprendre les domaines de validitØ des modes opØratoires de 
soudage

� Piloter une mission de qualification des opØratoires de soudage
� Programmer  les  essais  de  qualification  non  destructifs  et 

destructifs requis par les rØfØrentiels de qualification
� RØdiger un PV de qualification de mode opØratoire de soudage

PROGRAMME
� Notions de base en soudage
� Introduction à la qualitØ en soudage
� CaractØrisation et normalisation d�un mØtal
� Les procØdØs usuels de soudage à l�arc Ølectrique
� La  prØparation  des  bords  en  soudage
� Revue des exigences de l’ASME IV et NF EN ISO 15614�1
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Lieu : Tunis

    

  

 

 

    

  

    

  

 

 

    

  

 

 

    

  

  

 

    

  

  

 

    

  

  

 

 
 

 

    

  

Réf  :  A107  -  1

Durée :  3  jours.

Date :
Session 1
28-30  Avril
Session  2
22-24  Décembre

PUBLIC
OpØrateurs  ou  techniciens  des  services  de  contrôle,
inspection,maintenance  ou  production.  Personnel
dØsirant  acquØrir  les  connaissances  thØoriques  nØcessaires
pour  choisir  la  technique END adØquate.

OBJECTIFS
� Maîtriser  les  phØnomŁnes  physiques  mis  en  jeu  dans

l�ensemble  des  principales  mØthodes  d�essais  en
vigueur  en  END,  les  instruments  de  mesures  associØs  et  
leurs limites,

� Savoir  choisir  une  technique  de  contrôle  en  fonction  des
dØfauts à analyser

� Overview  sur  les  exigences  de  certification  de  personnel
selon ISO 9712

PROGRAMME
� Les diffØrentes mØthodes de contrôle END
� Les  mØthodes  de  contrôle  Surfaciques/volumiques  et

Globales/Locales
� Les indications et les dØfauts
� Contrôle par examen visuel (VT)
� Contrôle par ressuage (PT)
� Contrôle par magnØtoscopie (MT)
� Contrôle radiologique (RT)
� Contrôle par ultrasons (UT)
� Autres mØthodes avancØes

Les techniques des 
Contrôles Non 
Destructifs (CND/END)
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Essais de classification 
énergétique des appareils 
électrodomestiques, lave-
linge, réfrigérateurs,
climatiseurs et fours

PUBLIC
Personnel technique / Personnel du laboratoire

OBJECTIFS
� Connaître les nouvelles exigences normatives
� DØterminer les performances ØnergØtiques
� Mettre en place les nouvelles exigences normatives
� Respecter les performances ØnergØtiques minimales

PROGRAMME
� CaractØristiques  et  mØthodes  d’essais  :  Exigences  gØnØrales 

(Configuration  de  la  salle  d�essai,  Instrumentations  et  prØcision 
des mesures)

� CaractØristiques et mØthodes d�essais : Exigences de performances
� Consommation d’Ønergie et volume
� RØalisation des cas pratiques au sein des laboratoires du CETIME 
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Date :
Session 1
15-17  Avril
Session 2
06-08  Octobre

Réf  :  A109  -  1

Durée :  3  jours.
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Essais de conformité et 
étiquetage énergétique 
des lampes et 
luminaires
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PUBLIC
Responsables  qualitØ, dØcideurs, chefs  de  projets, commerciaux,
acheteurs,�

OBJECTIFS
� Comprendre les exigences des normes des produits ainsi que la 

rØglementation en vigueur
� Interpréter  les  normes  et  règlements  ainsi  que  les  résultats  

d�essais

� Établir un cahier des charges

PROGRAMME
� PrØsentation des normes spØcifiques des produits et rŁglements 

en vigueurs
� Définition  et  objectifs  de  l�étiquetage  énergétique

� Méthodes et essais de sécurité et performances électriques 
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Réf  :  A109  -  2

Durée :  2  jours.

  

 

Date :
Session 1
20-21  Mai
Session 2
18-19  Novembre
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Contrôle et essais 
normatifs des appareils
électrodomestiques

        
   

��

       
   

PUBLIC
Fabricants,  distributeurs  et  importateurs  de  produits
Ølectrodomestiques et analogues.

OBJECTIFS
� Aider  les  importateurs  et  les  fabricants  pour  une  mise  sur  le 

marchØ rapide et simplifiØe des produits Ølectrodomestiques
� Reconnaitre  les  services  dès  la  conception  à  la 

commercialisation  des  produits  électrodomestiques

� Savoir commercialiser un produit conforme aux normes en 
vigueur

PROGRAMME
� PrØsentation  de  la  norme  CEI  /EN  60335�1  :  domaine 

d�application
� Classification des produits Ølectrodomestiques
� Appareils  Ølectrodomestiques  à  moteur  :  dØfinitions  et 

spØcifications
� Appareils  Ølectrodomestiques  chauffants  :  dØfinitions  et 

spØcifications
� Conditions d�essais et essais fondamentaux
� Cas pratiques
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Lieu : Tunis

    

  

 

 

    

  

    

  

 

 

    

  

 

 

    

  

  

 

Réf  :  A109  -  3

Durée :  3  jours.

Date :
Session 1
11-13  Février 
Session 2
21-23  Octobre
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Contrôle et essais 
normatifs des 
appareillages 
Basse Tension

��

PUBLIC
Professionnels  souhaitant  approfondir  leurs  compØtences  en
matiŁre d�essais sur des appareillages basse tension

OBJECTIFS
� PrØparer  le  personnel  spØcialisØ  en ØlectricitØ  à  travailler  en 

basse tension
� RØaliser  des  essais  dans  les  laboratoires  et  les  plateformes 

d�essais
� RØaliser des mesures spØcifiques sur des appareillages basse 

tension
� VØrifier le bon fonctionnement des appareillages

PROGRAMME
� Appareillages Ølectriques et leurs fonctions
� Connaissance  des  dangers  de  l�ØlectricitØ  et  des  risques 

associØs
� Techniques de mesure et d�essais sur des appareillages basse 

tension
� RØalisation d�essais et de mesures en basse tension
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Lieu : Tunis

    

  

 

 

    

  

    

  

 

 

    

  

 

 

Réf  :  A109  -  4

Durée :  2  jours.

Date :
Session 1
28-29  Avril 
Session 2
09-10  Décembre
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PUBLIC
Responsables produits, chefs de projet, techniciens et ingØnieurs
BE  et  responsables  qualitØ  ou  mØthode  non  spØcialistes  des
essais CEM CIVIL

OBJECTIFS
� AcquØrir  les  connaissances  de  base  et  le  vocabulaire  de  la 

CEM CIVIL
� AcquØrir  les  connaissances  techniques  et  normatives  sur  la 

pratique  des  essais  de  CEM  en  application  des  principales 
normes CEM CIVIL

� Identifier  et  comprendre  les  phØnomŁnes 
ØlectromagnØtiques, ainsi que les exigences qui y sont liØes

� Connaître  les  exigences  des  principales  normes  afin  de  les 
traiter en amont dŁs la phase de conception

� AcquØrir les techniques de mesure
� Mettre en �uvre les diffØrents types d�essais
� PrØsenter  les  caractØristiques  de  l�instrumentation  de 

mesure
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Lieu : Tunis

    

  

 

 

    

  

    

  

 

 

Réf  :  A122  -  1

Durée :  3  jours.

Date :
Session 1
02-04  Février
Session 2
02-04  Novembre

Formation Théorique et 
Pratique sur les Essais
de Compatibilité 
Électromagnétique (CEM  Civil)
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PUBLIC
Services qualitØ, mØthodes, production et les coordinateurs ESD
des entreprises

OBJECTIFS
� Former les participants sur les nuisances dues à l�ØlectricitØ 

statique (E.S)
� Connaître  les  dØfinitions  essentielles  et  les  mØcanismes  de 

DES
� Prendre  en  compte  les  risques  de  destruction  des 

composants et des sous�ensembles Ølectroniques
� Des manipulations pratiques permettant aux participants de 

se familiariser à l�instrumentation d�essai
� Sensibiliser  les  participants  aux  phØnomŁnes  de  dØcharge 

Ølectrostatique,  d’apprØhender  l’origine  et  les 
caractØristiques des diffØrents types d�essais

� Une  application  pratique  en  laboratoire  qui  permet  aux 
stagiaires  de  se  familiariser  avec  les  diffØrents  types  de 
matØriels de mesure
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Lieu : Tunis

    

  

 

 

    

  

Réf  :  A122  -  2

Durée :  1  jour.

Date :
Session 1
05 Février
Session 2
05  Novembre

Formation Théorique et 
Pratique sur l’Essai
de Décharges 
Électrostatiques (DES) 
selon la CEI 61000-4-2
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    MÉTROLOGIE 
DIMENSIONNELLE
               &
MESURE TRI-
DIMENSIONNELLE
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Étalonnage et 
vérification des 
instruments de mesure
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Réf  :  A110  -  1

Durée :  3  jours.

 

 

PUBLIC
Directeur  Technique,  Agent  technique,  Responsable  Energie,
Responsable/  Technicien  de  Maintenance,  Responsable  de
QualitØ,�
Entreprises Industrielles faisant appel à la mesure dimensionnelle
Personnel  des  laboratoires  d’Øtalonnage  dans  le  domaine  de
mØtrologie dimensionnelle

OBJECTIFS
� AcquØrir les connaissances nØcessaires sur le contrôle qualitØ 

dans le domaine de la mØtrologie dimensionnelle
� Mettre en place la fonction mØtrologique dans l’entreprise
� Avoir les connaissances de base en gestion de la mØtrologie et 

amØliorer une fonction mØtrologique existante
� Lire, comprendre et exploiter un certificat d�Øtalonnage
� Avoir  un  avis  critique  sur  la  sØlection  des  prestataires  et  des 

prestations mØtrologiques
� AcquØrir  les  connaissances  nØcessaires  en  matiŁre  de  calcul 

d�incertitude de mesure

PROGRAMME
� Le contrôle qualitØ
� Gestion et suivi des Øtalonnages
� Calcul des incertitudes de mesure
� Gestion  et  suivi  d’un  parc  d’instruments  de  mesure

dimensionnels

Date :
Session 1
21-23  Avril 
Session 2
02-04 Juin 
Session 3
06-08 Octobre 
Session 4
22-24 Décembre
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et contrôle par
bras de mesure 3D


‹

PUBLIC
Ingénieurs et techniciens des services de contrôle, métrologie
et méthodes

OBJECTIFS
• Acquérir les méthodes et les outils pratiques nécessaires 

pour garantir la bonne manipulation d’un bras de mesure 
3D avec son logiciel

• Interpréter les résultats obtenus

PROGRAMME
• Généralités sur le bras de mesure

• Installation des palpeurs � Calibration des palpeurs

• Étude de cas sur une pièce (palpage sans contact et avec 
contact)

• Analyse du plan

• Réalisation de la gamme de contrôle

• Exécution des mesures et édition du rapport de contrôle

• Analyse des résultats
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Date :
Session 1
24-25  Juin
Session 2
04-05  Novembre

Réf  :  A110  -  3

Durée : 2  jours.
















































































































































