C=1IME

Centre Technique des Industries

Mécaniques et Electriques

Notre laboratoire est accrédité
depuis 2004 selon la norme ; ;

ISO 17025 et emploie depuis sa ' T
date de création en 1990, une ' 4 o 3
équipe compétente et hautement : WHWNF'F 5
qualifiée. : - i

Nos étalons de référence sont
raccordésalachaineinternationale.

www.conceptplus.com.tn
71710019

C=1IME

Centre Technique des Industries
Mécaniques et Electriques

1
e Laboratoire
- Sieége social: GP7, Zone Ind. Ksar Said s pal desliall dilail) 7 9 b 1 eloaaz)) b«

5010 La Manouba (216) 70 146 000  (216) 70 146 071 72010 e

» =
= Sousse: CRT Sousse - Pdle de Compétitivité 2 i) - dzg e Sl ot dugmu
Hammam Maarouf - 4000 - Sousse (216) 73 822 967 (216)73 822966 dirgus - 4000 -Bg 20 plo>
» Sfax: Centre de recherche numérique de Sfax ~ (216) 74867 770 (216) 74867 777 ¥l Lo - 3021 - duad)l Eloudl S0 ¢ pudlio
| dimensionnelle

Route de Tunis, Km 10. Cité El Ons - 3021 Sfax 8lio 10 S

@ contact@cetime.com.tn www.cetime.tn



Instruments soumis a l'étalonnage

= Cale étalon a bouts plan paralléles en acier (de
125 mm a 500 mm) (A)
= Comparateurs électroniques (A
= Bagues Lisses (A)
Banc universel de mesure SIP 550 | = Tampons Lisses (A]

M équipé d'un interférometre laser | = Calibres a Machoires Le laboratoire de métrologie dimensionnelle de CETIME, offre des

= Bagues Filetées . . i ,
S, e prestations de formation, de conseil et d'accompagnement.

| Callres olbolis splnerigles Nos prestations s'adressent a toutes les entreprises industrielles,

® Indicateurs de position de machines a mesurer laboratoires, et institutions:

= [MMT, CNC ..) (A)

Interférometre (aser mregffa Bulles [A] = La mise en place de laboratoires d'étalonnage dimensionnel

= Calibres & bouts sphériques « Lamélioration des conditions de fonctionnement de laboratoire
de métrologie

Comparateur de cales étalons = Cales étalons (de 0,5 mm a 100 mm) (A) . . : ) ) ;
S e = L'amélioration des performances techniques et la réduction des
= Pieds a co\ul|ssels a affichage numérique, a colts de la fonction métrologie
cadran et a vernier (A] o L y )
» Micrométres d’extérieur a vis standard a = La maitrise de la tracabilité de mesure et d'incertitudes
Cales étalons et Accessoires affichagg numériqgg et é‘vernier[A] o . Le suivi intermédiaire des instruments
= Micrometres d'extérieur a touches spéciaux (A) ) ) o ) FE ,
= Colonnes de mesure (A) = Le choix et loptimisation de la périodicité des étalonnages
= Trusquins (A) = le calcul d'incertitudes de mesure
: PR Rt = La mise place d'un systéme qualité de laboratoire
Machine de mesure = Cubes

tridimensionnelle = Regles en acier, en verre, spécifiques
(Mesure avec contact et Optique) » Calibres spécifique (ex: calibre de soudeurs, bloc

= V1 et V2 pour contréle CND par ultrason...) ‘m

= Comparateurs a affichage numériques (A]

= Comparateurs mécaniques a cadrans (A

= Comparateurs & Levier (A = Laboratoire accrédité depuis 2004 selon

Micrométre & balayage laser = Piges étalons (de 0,5 mm a 25 mm) (A) la norme 1SO 17025.

= Projecteur de profil (A) = Equipe compétente et pluridisciplinaire.

Regle en verre = Machines 2D (A]
= Microscopes optique (A)

Banc d'étalonnage des
comparateurs

= Des étalons de référence raccordés a la
chaine internationale.

. : * Rapporteurs d'angles (A) o . ,
Regle SINUS / Cales angulaires = Niveaux a Bulles/ Electroniques/ Inclinométres (A) = Maitrise des conditions de temperature

Bras de Mesure = Mesure Tridimensionnelle sur site et d'hyg rométrie.

Accrédité




